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Beschreibuna: 

Dipl.-lng. Stephan Rieth, 66606 St. Wendel 

„Schleifkopf fOr eine Schleifvonichtung" 

Die Erfindung betrifft einen Schleifkopf fOr eine Schleifvonichtung, mit einem Tragerteil 
und einer auf denn Tragerteil angeordneten, eine rotationssymmetrische Schleiffla- 
che bildenden Belegung sowie eine Schleifvonichtung mit einem rotierenden 
Schleifkopf. 

Durch Benutzung sind solche, in Handschieifvon-ichtungen der genannten Art ver- 
v/endete Schleifkopfe bekannt, deren Trager durch eine ebene Scheibe und eine 
ebene, auf der Scheibe angeordnete Schleiflamelle gebildet ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen neuen Schleifkopf und eine neue 
Schleifvonichtung dereingangs enA^ahnten Art zu schaffen und so weitere Moglich- 
kelten fOr die Anv/endung von Schleffbearbeitungsverfahren zu erschlieSen. 

Der diese Aufgabe losende Schleifkopf nach der Erfindung ist dadurch gekennzeich- 
net, dass die Schleiffiache eine Konusflache umfasst. 

Vorteilhoft lasst sich ein solcher Schleifkopf anstelle eines konischen Frasers zum Anfa- 
sen harter WerkstOckkanten einsetzen, wie siez.B. beim Brenn- oder Piasmaschneiden 
durch Oxidbildung und andere Wamneeffekte entstehen. 

Die Schleifvon-ichtung nach der Erfindung weist einen gegen das WerkstOck anleg- 
baren, den Vorschub des Schleifkopfs in Richtung seiner Drehachse begrenzenden 
Anschlag auf. 
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Vorzugsweise ist der Anschlag in Richtung der Drehachse verstellbar ist. So kann vor- 
teilhaft durch Verstellung des Anschlags der jeweilige Schleifbereich.auf der Schleif- 
fiache verschoben und damit fur eine gleichmaSige Abnutzung der Schleifflache 
gesorgt werden. 

Ferner weist der Anschlag zweckmaBig eine ebene Aniagefiache zum Anlegen 
gegen das WerkstOck auf, welche sich vorzugsweise senkrecht zur Drehachse des 
Schleifkopfs erstreckt. Durch einen solchen Anschlag IQsst sich der Schleif kopf exakt 
fuhren, so dass seine Drehachse stets senkrecht zu einer anzuschleifenden Werk- 
sttJckkante steht, 

Vorzugsweise handelt es sich bei der Aniagefiache um eine den Schleifkopf umge- 
bende Ringfiache, die insbesondere eine genaue Fuhrung beim Schleifen von Fasen 
an gebogenen Werkstuckkanten ermoglicht, 

Der holbe Konuswinkel der Konusfiache kann im Bereich von 10° bis 80° liegen, wobei 
insbesondere die Winkel 30°, 45° und 60° in Betracht kommen. je nach gewunschter 
Neigung einer zu schleif enden Fase. 

Vorteilhaft weist der Tragerteil eine konische Aufnahmefiache fOr die Belegung out 
deren Konuswinkel gleich dem Konuswinkel der Schleifflache ist. 

Bei der konischen Schleifflache bzw. der Aufnahmefiache handelt es sich vorzugs- 
weise um eine Ringfiache mit einer Lange der Mantellinie zwischen 10 und 100 mm, 
vorzugsweise 20 bis 40 mm. 

Die Belegung besteht vorzugsweise aus einem ggf. flexiblen TragermaterioL z.B. 
einem glasfaserverstarkten Kunststoff, in das Schleifkomer eingebettet sind. Als 
Tragermaterial kommt auch ein Vlies in Betracht. 

Es versteht sich, dass die KorngroBe entsprechend dem gewunschten Abtrag 
gewahit wird, wobei fur Polierbearbeitungen entsprechend feine Schleifkomer 
eingesetzt werden. 

Wahrend das Tragermaterial eine durchgehende, einstCickige Matrix fur die einge- 
iagerten Schleifkomer bilden kann, ist in einer bevorzugten AusfOhrungsform der 
Erfindung die Belegung durch eine Vielzahl von mit dem Tragerteil und ggf. unter- 
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einander verklebten Lamellen gebildei wobei insbesondere sich in Umfangsrichtung 
der Konusflache uberlappende Lamellen vorgesehen sind. 

Die Lannellen konnen z.B. aus einem Bandnnaterial ausgestanzt sein, wie es fCir Hoch- 
leistungsschleifbander venA/endet wird. 

Der rotierende Schleifkopf kann an einem Ende einer Antriebswelle der Schleitvorrich- 
tung angebracht sein, wobei die konisclie Sclileiffiaclie der Antriebswelle entweder 
zu- Oder abgewandt ist, je nachdem, ob eine Unter- oder Oberkante einer Werk- 
stOckplatte anzufasen ist. Zum glelchzeitigen Schleifen einer Ober- und Unterkante 
lassen sich zwei Schleifkopfe kombinieren. wobei die konischen Schleiffiachen 
einander zugewandt sind. 

Die Erfindung soil nun anhand von AusfOhrungsbeispielen und der beiliegenden, sich 
auf diese Ausfuhrungsbeispiele beziehenden Zeichnungen naher eriautert werden. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine Schleifvorrichtung mit einem Schleifkopf nach der Erfindung in einer per- 

spektivischen Ansichi 
Fig. 2 die Schleifvorrichtung von Fig. 1 in einer Seitenonsicht, 
Fig. 3 eine den Schleifkopf umfossende Teilonsicht der Vorrichtung von Fig. 1 , 
Fig. 4 einen in der Vorrichtung von Fig. 1 verwendeten Schleifkopf in perspektivischer 

Ansicht, 

Fig. 5 eine weitere perspektivische (Teil)ansicht des Schleifkopfs von Fig. 4. 

Fig. 6 einen in dem Schleifkopf von Fig. 4 verwendeten Tragerteil fOr eine Schleif- 

mittel aufweisende Belegung, und 
Fig. 7 eine Teilonsicht der Schleifvorrichtung von Fig. 1 mit einem Schleifkopf gemoB 

einem zweiten AusfOhrungsbeispiel fOr die vorliegende Erfindung. 

Eine Handschleifvorrichtung weist ein Gehause 1 fOreine in den Figuren nicht sicht- 
bore MotorVGetriebeeinheit, einen Handgriff 2 mit einem Schaltknopf 3 sowie einen 
Haltebugel 4 an dem dem Handgriff abgewandten Ende des Gehauses auf. 

In einem sich im rechten Winkel zur Gehauselangsachse erstreckenden Gehause- 
ansatz 5 ist eine mit der Motor-/Getriebeeinheit verbundene Welle 18 um eine Achse 
6 drehbar. An ihrem dem Gehause 1 abgewandten Ende ist die Welle 18 mit einem 
Schleifkopf 7 verbunden. 
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Den Schleifkopf 7 umgibt ein zu diesem koaxialer ringformiger Anschlag 8, welcher 
Starr mit dem Gehauseansatz 5 drehfest verbindbar ist. 

Wie aus Fig. 3 hervorgeht, welst der Gehauseansatz 5 ein den Ansclilag 8 umfassen- 
des TeilstOck 9 auf, das an die Oblige Scliieifvoniclntung anschraubbar ist. Durch Dre- 
Inung des TeilstOcks 9 lasst sicli der Ansclilag 8 axial verstellen und durch eine Ring- 
mutter 1 6 arretieren. 

Eine Ringnnutter 1 7 dient der Verbindung des Schleifkopfs 7 mit der Welle 1 8. 

Wie Fig. 4 zeigt. umfasst der Schleifkopf 7 einen in Fig. 6 gesondert dargestellten Tra- 
gerteil 10, bei welchem es sich urn ein rotationssymmetrisches BlechstOck mit einer 
zentralen Offnung 1 1 handelt, das in einem Arbeitsgang durch Stanzen und Pressen 
hergestellt ist. Der Tragerteil konnte auch aus einem, ggf. faserverstarkten, Kunst- 
stoffmaterial bestehen. 

Eine zu der Offnung 1 1 koaxiale konische Ringflache 12 des Tragerteils 10 tragt eine 
ein Schleifmittel aufweisende Belegung 13, welche in dem betreffenden Ausfuh- 
rungsbeispiel aus einer Vielzahl sich in Umfangsrichtung der Ringflache uberioppen- 
der Lamellen 14 besteht. Die Lamellen 14 sind aus einem Vliesmaterlal hergestellt, in 
das ein Schleifmittel eingelagert ist, und sind sowohl uber die konische Ringflache 12 
mit dem Trager lO als auch unterelnanderverklebt. 

Wie Fig. 1 und 2 zeigen, lasst sich mit Hilfe der Schleifvomchtung an einem platten- 
fSmnlgen WerkstOck 19 eine Fase 20 anschleifen. Durch Verstellung des Ringan- 
schlags 8 in Richtung der Achse 6 kann die Angriffsfiache an der Belegung 13 ver- 
schoben und dadurch eine glelchmaBige Abnutzung der Belegung erreicht werden. 
Die zur Drehachse des Schleifkopfs senkrechte Anschlagebene des Ringanschlags 
ermoglicht eine genaue FOhrung des Schleifkopfs, insbesondere beim Anschleifen 
konkav gebogener WerkstOckkanten. 

Wie aus Fig. 7 hervorgeht, lasst sich die beschriebene Vorrichtung auch zum Anfasen 
der Unterkante eines plattenformlgen WerkstOcks 20a einsetzen. In diesem Fall ist ein 
dem Schleifkopf 7 entsprechender Schleifkopf 7a um 180° verdreht mit einer An- 
triebswelle 18a verbunden. Da die Drehrichtung der Motor-/Getriebeeinheit nicht 
umkehrbar ist, uberlappen sich die Lamellen 14a des Schleifkopfs 7a im Vergleich 
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zum Schleifkopf 7 in entgegengesetztem Drehsinn, so dass die freiliegenden Endran- 
der der Lamellen nicht gegen das Werkstuck bewegt werden. 

Die Verbindung von Antriebswelle und Schleifkopf kann so gestaltet sein, dass sich 
die zum Schleifen einer Oberkonte vorgesehenen und die zum Schleifen einer Unter- 
konte vorgeselienen Schleifkopfe jeweils nur in der vorgesehenen Arbeitsposition mit 
der Welle und nicht umgekehrt verbinden lessen. 

Die vorliegende Schleifvonichtung kann ouch als statlonare Vonichtung ausgeblldet 
sein. Sie eignet sich insbesondere zum Anfasen von Schneidrandem, bei denen auf- 
grund von Oxidbildung und/oder Warmeeffekten zu einer die Frasbearbeitung 
enschwerenden Hartung gekommen ist. 

Erganzend konnte ein den Vorschub des Schleifkopfs senkrecht zur Drehachse 
begrenzender, ggf. verstellbarerSeitenanschlag vorgesehen sein, der entweder mit 
dem Ringonschlag verbunden oder drehbar koaxlai an der Antriebswelle fur den 
Schleifkopf angebracht ist. 
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PatentansprOche: 

1 . Schleifkopf (7) f Or eine Schleifvorrichtung, mit einem Tragerteil ( 1 0) und einer auf 
dem Tragerteil (10) angeordneten, eine rotationssymmetrische Schleifflache (21 ) 
bildenden Belegung (13), 

dadurch geicennzeiclinet, 

dass die Sclileiffiaclie (21) eine Konusfiache umfasst. 

2. Schleiflcopf nacli Ansprucli 1 , 
dadurch gelcennzeiciinet, 

dass der halbe Konuswinlcei zwisclien 10° und 80° liegt und vorzugsweise 30°, 45° 
oder60° betragt. 

3. Schleifkopf nach Anspruch 1 oder2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Tragerteil (10) eine konische Aufnahmeflache (12) fOr die Belegung (13) 
unnfasst, deren Konuswinkel vorzugsweise gleich dem Konuswinkel der Schleif- 
flache ist. 

4. Schleifkopf noch einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die konische Schleifflache (21 ) eine Ringfiache mit einer Lange der Mantel- 
linie von 10 bis 100 mm, vorzugsweise 20 bis 40 mm, ist. 

5. Schleifkopf noch einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Belegung (13) ein Tragermaterial mit darin eingebetteten Schieifkornern 
umfasst. 

6. Schleifkopf nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Tragermaterial ein Vlies umfasst. 

7. Schleifkopf nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Belegung (13) durch Lamellen (14) gebildet ist. 
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8. Schleifkopf nach einem der Anspruche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Belegung (13) durch efne Vielzahl sich in Umfangsriclitung der Konus^ 
flache Oberiappender Lamellen (14) gebildet ist. 

9. Sclileiflcopf nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Lannellen (14) nnit denn Tragerteil (10) und ggf. untereinander verklebt 
sind. 

1 0. Schleifkopf nach einem der AnsprOche 4 bis 9. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der kleinere Durchnnesser der konischen Ringfiache (21 ) grSBer als 40 mm ist. 

1 1 . Schleifvonichtung mit einem rotierenden Schleifkopf, 

gekennzeichnet durch einen gegen ein Werkstuck (1 9) aniegbaren, den Vor- 
schub des Schleifkopfs in Richtung seiner Drehachse (6) begrenzenden Anschlaq 
(8). 

12. Schleifvorrichtung nach Anspruch 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Anschlag (8) in Richtung der Drehachse (6) des Schleifkopfs (7) verstell- 
bar ist. 

13. Schleifvorrichtung nach Anspruch 1 1 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Anschlag eine ebene, vorzugswelse ringformige, Aniagefiache fOrdie 
Aniage gegen das WerkstOck (19) aufwelst. 

14. Schleifvorrichtung nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Aniagefiache senkrechtzur Drehachse (6) des Schleifkopfs (7) steht. 

15. Schleifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass efn weiterer, gegen ein WerkstOck aniegbarer Anschlag zur Begrenzung des 
Vorschubs des Schleifkopfs senkrecht zu seiner Drehachse gebildet ist. 



FIG.4 
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Zusammenfassunq: 

..Schleifkopf fOr eine Schleifvorrichtung" 

Die Erflndung betrifft einen Schleifkopf fOr eine Schleifvorrichtung, mit einem Tragerteil 
(10) und einer auf denn Tragerteil angeordneten, eine rotationssymmetrische Schleif- 
fiache (21 ) blldenden Belegung (13). GemaS der Erflndung weist die Schleifflache 
(21 ) eine Konusfiache, vorzugsweise mit einem halben Konuswinkel zwischen 1 0° und 
80», auf. Vorzugsweise 1st die Belegung durch Lamellen (14) geblldet wobel insbe- 
sondere eine Vielzahl sich In Umfangsrichtung der Konusfiache Oberlappender 
Lamellen vorgesehen 1st. Die Erflndung betrifft femer eine Schleifvorrichtung, die 
durch einen gegen ein WerkstOck aniegbaren, den Vorschub des Schleifkopfs In 
Richtung seiner Drehachse begrenzenden Anschlag geblldet ist, welcher In Richtung 
der Drehachse verstellbar Ist. 



(Fig. 4) 



